KARTA TECHNICZNA

EPORESIN 2K

EPOKSYDOWA ZYWICA

INIEKCYJNA O NISKIEJ LEPKOSCI

ZASTOSOWANIE :

SKLEJANIE RYS | PEKNIEC W SUCHYCH
| WILGOTNYCH WARUNKACH

Q

Iniekcja rys

Sklejanie rys

Iniekcja strukturalna

Opis

Zywica epoksydowa o niskiej lepkosci i wysokich parametrach wytrzymatosciowych do iniekgji
strukturalnych lub grawitacyjnych. Naprawa konstrukcji nastepuje poprzez sklejenie peknie¢ i rys
wiosowatych w warunkach suchych i wilgotnych (nie mokrych).

Zastosowanie:

« iniekcja strukturalna porowatych betonéw,

« iniekcja peknie¢ | rys wiosowatych w celu odtworzenia parametréw,
wytrzymato$ciowych elementu,

+ kotwienie | sklejanie sitowe,

« iniekcja grawitacyjna rys poziomych.

Zalety:

tatwo$¢ w uzyciu,

wysokie parametry mechaniczne,
niska lepkos¢,

gteboka penetracja w rysie/peknieciu,
niewrazliwo$¢ na wilgotnose,

diuga zywotnos¢.
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Zalecenia przy uzyciu

Eporesin 2K jest zywicg dwusktadnikowg, w ktérej wigzanie nastepuje w wyniku zmieszania
sktadnika A z odpowiednig iloscig skfadnika B. Po zmieszaniu sktadnikéw zachodzi reakcja
chemiczna, podczas ktérej nastgpuje znaczne wydzielanie ciepta, dlatego nalezy upewni¢ sig, ze
mieszanie materiatu jest efektywne i stosunkowo krétkie (nie powinno przekracza¢ 3 minut), a
mieszanka zostata zuzyta jak najszybcie;.

Bezposrednio przed uzyciem zawarto$¢ opakowania nalezy doktadnie wymieszaé, poniewaz
materiat moze sig rozdzieli¢, zwtaszcza po dtuzszym okresie przechowywania.

Materiat wykorzystywany jest w iniekcji ciSnieniowej oraz grawitacyjnej.

Przechowywanie

Jezeli materiat jest przechowywany w suchych warunkach w nieotwieranych, szczelnie zamknigtych
oryginalnych pojemnikach i w zakresie temperatur od +5°C do +35°C, komponenty sg zdatne do uzycia
przez okres 24 miesiecy.

Opakowania

6 kg — kpl materiatu (A+B)
3 kg — kpl materiatu (A+B)
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Wiasciwosci fizyczne nie zwigzanego epoksydu

Temat Warto$¢
Gestosé A:1,17 g/cm3; B:1,01 g/cm3
Lepkos¢ 95 mPa.s (A:260; B:30)
Temperatura zaptonu >150 °C
Kolor bezbarwny, stomkowy
Mieszanie A:B-2:1
Czas przerobu ok. 60 minut
Wstepne utwardzenie w 20°C 24 godziny
Temperatura stosowania: od +10°Cdo 35 °C
Parametry Wytrzymatosciowe
Temat Wartosé Norma
Wytrzymatos$¢ na 35,1 PN-EN 196-1:2016-07
zginanie (MPa)
Wytrzymatos$¢ na .
Sciskanie (MPa) 145 PN-EN 196-1:2016-07
Przyczepnos¢ na 49 Procedura IBDIM
odrywanie pull off ’ Nr PB/TM-1/6:2016
(MPa)
Twardosc Shore’a 72.8 PN-EN ISO 868:2005
Typ D

Srodki ostroznosci

Unikaj wdychania pytéw/oparéw/gazu/mgty/pary/spreju.

Jezeli produkt dostanie sie do oczu: ptucz ostroznie wodg przez kilka minut. Zdejmij szkta kontaktowe, jezeli je posiadasz i jest to
wykonalne. Jezeli produkt dostanie sig na skore lub wtosy: Zdejmij natychmiast catg zanieczyszczong odziez. Optucz skore
woda/natryskiem. W celu zasiegniecia dalszych informaciji, zapoznaj sie z kartg bezpieczenstwa produktu.

Wszystkie informacje podane sg w dobrej wierze i bez zadnych gwarancji. Zastosowanie, wykorzystanie

i przetwarzanie tych produktéw sg poza nasza kontrolg, a zatem ponosisz catkowitg odpowiedzialno$é. Odpowiedzialnos¢
za ewentualne szkody wynikajgce z niewlasciwego zastosowania lub innego powodu za szkody jest zawsze ograniczona
do wartosci towaréw dostarczonych przez producenta. Produkty i systemy sg wytwarzane w ramach kompleksowego
zarzadzania jakoscig.
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